
滚轮式PVC/PVK/PU输送带钉扣机（600型）
[bookmark: heading_0]说明书

[bookmark: heading_1]一、产品概述
[bookmark: heading_2]1. 产品简介
本设备为600 型滚轮式输送带钉扣机，专为 PVC、PVK、PU 材质输送带的钢扣连接设计，适配狼牙钢扣与针式钢扣两种模具，广泛应用于物流、快递、食品、轻工等行业的输送带接头加工。设备采用铝合金 + 不锈钢材质，结构轻便耐用，操作无需电源，适合现场快速作业。
[bookmark: heading_3]2. 适用范围
· 适配输送带类型：PVC、PVK、PU 输送带
· 适用输送带宽度：一次性装订≤600mm（本机型）
· 适配钢扣类型：狼牙钢扣、针式钢扣（需更换对应模具）
· [bookmark: _GoBack]适用场景：输送带接头现场安装、维修作业
[bookmark: heading_4]3. 技术参数
	项目
	参数

	机身材质
	铝合金 + 不锈钢

	操作方式
	手动滚轮式

	适用带厚
	适配常规 PVC/PVK/PU 输送带（根据钢扣规格调整）

	设备尺寸
	适配 600mm 宽度皮带

	核心部件
	把柄、旋转手柄、压轮、压紧手柄、齿条模板（狼牙 / 针式两种）、调节旋钮、导轨、机头、挡板、锁紧螺丝、穿销



[bookmark: heading_5]二、安全须知
1. 操作前：请佩戴防护手套，长发需束起，避免衣物卷入设备运动部件。
2. 操作中：严禁将手伸入压轮与皮带之间，设备运行时禁止拆卸任何部件。
3. 维护时：需断开所有外力（如松开压紧手柄），待设备完全静止后再进行清洁或检修。
4. 存放要求：设备需放置在干燥通风处，避免受潮生锈，导轨和压轮定期涂抹防锈油。

[bookmark: heading_6]三、设备结构说明
	部件名称
	功能说明

	旋转手柄
	驱动压轮沿导轨移动，完成钢扣压接作业

	压轮
	核心压接部件，通过滚轮滚动实现钢扣与输送带的均匀压合

	压紧手柄
	固定输送带两端，确保接头对齐、不偏移

	齿条模板（狼牙 / 针式）
	适配不同钢扣，定位钢扣安装位置，保证压接精度

	调节旋钮
	根据输送带厚度调整压轮间隙，控制钢扣压接深度

	导轨
	支撑机头移动，保证压接过程平稳直线运动

	挡板
	限制输送带位置，防止皮带左右偏移

	锁紧螺丝 / 穿销
	固定模具、机头，防止作业中部件松动脱落



[bookmark: heading_7]四、操作步骤（分两种钢扣类型）
[bookmark: heading_8]通用准备步骤
1. 输送带预处理：将输送带接头两端裁剪平直，去除毛边，确保接头无破损、油污。
2. 设备检查：检查设备各部件是否松动，导轨是否顺畅，压轮表面无异物，调节旋钮可正常转动。
3. 模具安装：根据钢扣类型，将对应齿条模板（狼牙 / 针式）安装至设备导轨槽内，用锁紧螺丝固定。
4. 带厚调节：根据输送带厚度，旋转调节旋钮，调整压轮与模板的间隙（以钢扣能完全压入且不穿透皮带为宜）。

[bookmark: heading_11]五、维护与保养
1. 日常清洁：每次使用后，用毛刷清理导轨、压轮、模板上的皮带碎屑和灰尘，用干布擦拭机身。
2. 定期润滑：导轨和压轮轴承每月涂抹一次防锈润滑油，保证设备移动顺畅，防止卡顿。
3. 模具维护：齿条模板和压轮若出现磨损、变形，需及时更换，避免影响压接精度。
4. 存放管理：设备长期不用时，需在金属部件涂抹防锈油，装入防尘袋，放置在干燥环境中，避免受潮生锈。

[bookmark: heading_12]六、常见故障及处理方法
	故障现象
	可能原因
	处理方法

	钢扣压接不紧、松动
	1. 带厚调节间隙过大；2. 压轮压力不足；3. 皮带过厚
	1. 旋转调节旋钮，减小压轮间隙；2. 检查压紧手柄是否锁紧；3. 更换适配的钢扣规格

	钢扣歪斜、偏移
	1. 皮带未居中；2. 模板安装松动；3. 导轨卡顿
	1. 调整挡板，重新固定皮带；2. 拧紧锁紧螺丝，固定模板；3. 清洁导轨并涂抹润滑油

	压轮移动卡顿
	1. 导轨内有异物；2. 润滑油不足；3. 机头部件变形
	1. 清理导轨碎屑；2. 涂抹润滑油；3. 检查机头部件，必要时更换

	皮带被压破 / 损伤
	1. 带厚调节间隙过小；2. 钢扣规格与皮带不匹配
	1. 调大压轮间隙；2. 更换适配的钢扣（根据皮带厚度选择）



[bookmark: heading_13]七、注意事项
1. 钢扣规格需与输送带厚度匹配，过厚或过薄的钢扣会导致接头不牢或皮带损伤。
2. 压接时需匀速转动手柄，避免用力过猛导致设备部件损坏或皮带撕裂。
3. 不同材质的输送带（如 PVC 与 PU）硬度不同，压接前建议先取小块皮带试压，调整合适间隙后再正式作业。



